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HAKKIMIZDA

Gulmelet Galvaniz 1960 yilinda Huseyin
GUL, Mehmet GUL ,Nurettin GUL ve Halis
MELETLIOGLU tarafindan istanbul
Topkap! / Maltepe da kurulmustur.

1968 yilinda Gillmelet Galvaniz Koll. STi.
Adi altinda sektorde ilk adimlarini yavas
yavas atmaya baslayan firmamiz takip eden
yillarda edindigi tecrtibe ve ticari deneyimle
sektordeki yerini saglamlastirmigtir.

1998 yilina kadar Ikitelli Halkal’daki
tesisinde ticari hayatini surduren firmamiz
istanbul / ikitelli-O.S.B. deki yatirimi ile
Gulmelet Galvaniz San. Ve Tic.A.S Gnvanini
alarak uUretim hacmini genisletmigtir.

isletmemiz global diinyanin gereksinimi olan
bdylume ve kaliteli hizmeti anlayigi ile
yatirrmlarina devam ederek 2011 yilinda
Sakarya — Hendek / 2. OSB de 50.000 m2
lik arazi Uzerine 8.500 m2 lik kapali alana
sahip galvaniz tesisi ile hizmet agini
genisletmistir. Aylik 5.000 ton galvaniz
kaplama kapasitesi ile bulundugu boélgenin
en buyuk
galvaniz tesisidir.

Kaliteli ve surdurebilir hizmet anlayisi ile
sektorinidn lokomotifi olan Gulmelet
Galvaniz San. Ve Tic.A.S Dilovasi IMES
OSB ‘deki 3. Tesisinin yatirimlarini
tamamlamis ve 2017 yilinin 2. Yarisinda
hizmetine baslamistir. Dilovasi tesisimiz 13
mt. Boy 1,80 mt. Genislik ve 4,60 MT.
Derinligindeki ocak olguleri ile dunyanin
oncl Avrupanin ise en derin Galvaniz
Kaplama havuzuna sahiptir. Glilmelet
Galvaniz yarim asirlik tecribesine kaliteli,
teknolojik yatirimlari ekleyerek Dilovasi
tesisi ile sektorinde 6rnek ve dncu
olmaktadir.




Doga Dostu Galvaniz

Dogaya zarar vermeyen sicak daldirma galvaniz ile metali koruyor ve
birgok sektorun ihtiyacini kargiliyoruz. Metale dmur katiyor ve milli servete
katkida bulunuyoruz.

MISYON

Ayrica belirlemis oldugumuz bu vizyon gergevesinde musterilerimize , ¢alisanlarimiza , dlkemize
kaynak ve deger olugsturan érnek bir kurulus olmayi kendimize " MISYON " edindik.

ViZYON

Gulmelet Galvaniz musteri memnuniyetini , surekli gelismeyi , kaliteyi , ekip ¢alismasini , sosyal
sorumlulugu , elestirilere agik olmayi , profesyonel yonetim anlayisini , teknolojik gelismelere
uygunlugu ve paylasimi esas alan bir anlayisla sektoériinde lider bir kurulus olmayi kendine "
ViZYON " edinmistir.



Tesislerimiz

DILOVASI

Kuruldugu gunden bu yana musteri memnuniyetini
arttiran Gulmelet Galvaniz yapisal geligin merkezi
olan Dilovasi bolgesinde kurdugu tesisi ile
sektordeki agirhgini daha da arttirmistir.
Musterilerimizin yukselen beklentilerine karsilik
verebilmek adina hem kaliteli hemde ¢cok daha
hizli hizmet verebilmek igin teknolojik
adaptasyonlar ile Avrupanin en derin ocagini
kurduk. Boy, en, derinlik ocak olguleri ile Dunya
capinda bir Une sahip olmustur.

Yillik Uretim Kapasitesi:
90.000 ton
Havuz olguleri:

13 mt Boy / 1,80 mt. En/ 4,60 mt Derinlik

DILOVASI

B Acik Alan: 20.000 m?
B Kapali Alan: 12.800 m?
B Uretim Kapasitesi: 90.000 ton

Derinlik:4,60 M

HENDEK

H Acik Alan: 50.000 m?
m Kapali Alan: 8.500 m?
m Uretim Kapasitesi: 60.000 ton

Derinlik:3,50 M

HENDEK

Gulmelet Galvaniz San.ve Tic.A.$ hizmet
agini istanbul disindaki diger biyik sehirlere
yaymak adina 2011 yilinda Sakarya /
Hendek 2. OSB deki 50.000 m2 arazi uzer-
ine 8.500 m2 kapali alana sahip tesisini

faaliyete gegirmistir ve hala hizmet vermeye
devam etmektedir.

Yillik Uretim Kapasitesi:
60.000 ton

Havuz olguleri:
14,60 mt Boy / 1,80 mt En / 3,50 mt Derinlik
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Musterilerimiz adina sektordeki yenilikleri takip etmek

Calisanlarimizin egitim ihtiyaglarini tespit ederek egitim ve bilinglendirmede sureklilik saglamak
Takim galismasini 6n planda tutarak kaliteli Grtnler Gretmek

Birimlerimiz arasinda etkili bir iletisim agi kurarak verimliligi arttirmak

Hatasiz is anlayisi ile surekli iyilestirme ve gelisme saglamakiir.




Sicak Daldirma Galvaniz

Demir ve gelik gibi malzemeler bulunduklar atmosferik
ortamdan etkilenerek zaman igerisinde fiziksel ve kimyasal
Ozelliklerini kaybederek korozyona ugramaktadirlar. Metalin
oksitlenmesini ve zaman igerisinde korozyona ugramasini
engellemek amaci ile yapilan birgok kaplama yontemi
bulunmaktadir. Bunlardan en uzun sureli olani sicak
daldirma galvaniz yontemi ile ¢inko kaplama yontemidir.

Sicak daldirma galvanizleme yonteminde metal malzemenin
450-500 derecelik eriyik ¢cinko havuzuna daldirilmadan 6nce
metal malzemenin Uzerinde bulunan yag, pas, gres gibi
yuzey kirletici kimyasallardan arindiriimalidir. Bunun i¢in 6n
yuzey temizleme prosesi mevcuttur. Bu 6n ylzey temizleme
prosesi asagida detayl tanimlanan adilarla
gerceklestirilimektedir.




NEDEN

Sicak Daldirma Galvaniz?

Sicak daldirma galvanizleme, ¢inko metali kaplamasi uygulanarak, demir ve c¢eligin havada,
suda veya toprakta ¢ok degisik korozyona yol agan elementlere karsi korunmasinda kullanilan
bir kaplama metodudur. Galvanizleme c¢eligin dmrinu atmosferik sartlara bagh olarak 50 yih
askin sure uzatir. Cinko’'nun c¢eligi korozyona kargi korumadaki bu 6zelligi kanitlanmigtir.
Tercih igin ise birgok sebebiniz var...

3 Farkli Kaplama Yonteminin Karsilagtiriimasi

[ Sicak Daldirma Galvanizleme Boyama Bitim Kaplama
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Sicak Daldirma Galvanizin Faydalari

Ekonomiktir

Demir ve ¢elik malzemelerinin ylzey kaplamasi amaciyla uygulanan
kaplama yontemleri ile galvaniz kaplama karsilastirildiginda, sicak
daldirma galvaniz kaplamanin maliyeti daha dusuktir. Sebebi ise;
Sicak daldirma galvaniz kaplama ile hacimi ve pargali malzemelerin
kaplamalarinda zaman ve is guclu maliyetlerinde fayda
saglamaktadir.

Uzun Omurladir

Uzun Omurladar

Sicak daldirma galvanizleme bulundugu ortam kosullarina gore
ortalama 30-40 yil bakim gerektirmeden malzemede yuzey korozyon
ve deformasyon korumasi saglar. Bu durum alternatif kaplama
yontemleri ile karsilastirildiginda SDG faydalari icinde buyuk paya
sahiptir.

&

Yonlu Koruma

Sicak daldirma yontemi ile galvanizleme celige farkli yonlerde
koruma 6zelligi kazandirir. Oncelikli olarak, agsinma hizinin yavas

olmasi galvanizlenmis malzemeye uzun ve onceden yorumlarak
planlamasi yapilabilen bir dayanim émru verir. Galvaniz kaplanmis
celik malzeme kullanilacagi bolgeye sevkiyati,depolamasi ve
kullanima hazirlik yapildigl sirada istenmeyen hasarlara mazur
kalmasi durumlarinda galvanizli yizey mukavemet gosterir. Bu
faktor, malzemenin sevkiyat modelini ¢esitlendirir, kolaylastirir ve
uzak mesafelere ulasimini saglar. Celigin eriyik cinko ile kaplamasi,

malzemenin i¢-dig, kose ve yuzeydeki erisimi kolay olmayan
ayrintilarina kadar ¢inkonun temasini saglar. Bu da malzemenin
korozyona karsi her bolgesinin esit kaplama kalinliklari ile direng
gostermesi anlamina gelir.

Guvenlidir

Genel galvanizleme goreceli olarak kolay, basit ve titizlikle takip
edilebilen bir stregtir. Kaplama kalinliklari (agirliklari), tahmin
edilebilir ve kolayca belirlenebilir. Sicak daldirma galvanizieme DIN

EN ISO 1461 uyarinca tanimlanmis, standartlarda uygulanan
guvenilir bir korozyon korumasi saglar. Sicak daldirma galvanizin
ozellikleri ve guvenilirligine iligkin beklentiler standartlarla agik bir
dille belirtilmistir.
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Cevre Dostudur

Galvaniz kaplama milyonlarca ton celigin kisa stirede hurdaya
donusmesine engel oldugu gibi proseste ve imalat surecinde
kullanilan asit vb. birgok urtn geri donugum yontemi ile tekrar
kullanima kazandirilir. Cevre dostu bir¢ok kurulus galvanizli
malzemeleri tercih ederek diger kaplama yontemlerindeki talebin
dususune, bu dusus de gereksiz ¢celik malzeme, kimyasal ve eneriji
kullanimini azaltarak tuketimde denge, ¢evresel konularda duyarlilik
sagdlar.

Zamandan Tasarruf Saglar

Sicak daldirma galvanizleme ydntemi sanayii ortaminda
gergeklestigi igin iklim kosullarinda bagimsiz olarak kisa surede
uygulanir. Ek hazirliklara, detayli hazirliklara ve kontrol strecine
bagh kalmaksizin galvaniz uygulamasi yapilir ve malzeme
kullanima hazir hale getirilir.

Kalite Kontrolde Kolaylik

Galvaniz kaplama; malzeme yuzeyinde goérsel yanilmalara ve
hatalarin gizlenmesine agik degildir. Bu durum uygulamanin
standart bir kalite dlizeyine sahip olmasina olanak saglamaktadir.
Buna ek olarak, dijital cihazlar yardimi ile yapilan milimetrik
Olcimler kalitenin EN ISO 1461 standardina uygunlugu kolayca
kontrol edilebilir.

Direnclidir

Galvanizli malzemenin mukavemeti yliksek oldugu igin gelik
yapilarda dayanikli ve kuvvetli durus sergiler. Bu da yapinin olasi
dogal afetlerde direncini ve yapiya guveni arttirir. Diger kaplama
yontemleri ile karsilastirildiginda ortam sartlarina gére olusabilecek
deformasyonlar minimum seviyedir. Kalitenin, terminin ve
maliyetlerin dnceden bilinebilir olmasi proje ¢alismalarinda kolaylik
saglamaktadir.
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Standartlar Giilmelet Galvaniz

SAN. VE TIC. AS. L

Malzeme ve Kalinhgi Minimum Yerel Kaplama Kalinlgi Minimum Yerel Kaplama Kalinhgi
H(gr/m?) p(gr/m?)

Celik > 6m 70 85
Celik >3 mm - < 3mm 55 70
Celik >1,5mm-<3 mm 45 55
Celik < 1,5 mm 35 45
Dokumler > 6 mm 70 80
Dokumler > 6 mm 60 70

Uygun Malzeme

Hemen hemen her tip demir ve ¢elik ‘sicak Daldirma’ yontemiyle
galvanizlenebilir fakat kullanilan malzemenin kimyasal
kompuzisyonu, kompozisyonun homojenligi, yizey durumu gibi
degiskenler,basarili sonuglar elde edebilmek igin en dnemli
faktorlerdir. Bunlar kaplama kalinhigini, yapisini ve kalitesini
dogrudan etkilemektedir.

Galvaniz kaplamanin standartlara uygunlugu agisindan malzeme
yuzeyinin temizligi kadar, malzemenin kimyasal yapisi da
onemlidir. Celikte bulunan belli elementlerin kaplama yapisina
etkileri oldugu bilinmektedir. Eger silisyum miktari %0,20’yi asarsa
ya da fosfor miktari x2 ile silisyum miktarinin toplami %0,25’i
asarsa, gri kaplama olugumu ihtimali artar. Standartlarda belirliten
optimum kaplama kalitesi i¢in ¢eligin kompozisyonu agagidaki
sinirlarda olabilir.




Celikteki Silisyum Miktarinin Goruntuiye Etkisi

IYj Kismen Parlak

Cinko Kaplama Kalinligi (gr / m2)

%Si < 0,04 veya 0,15 < %Si<0,25  %C<0,25 %P <0,05 %Mn <13  %Si+(2,5x %P)<0,09

ilging olan bir dzellik ise; gelik erimis ginkoile temsta iken gercek silisyum miktari degisken gri
kaplama etkinligine sahiptir. Ornegin, silisyum miktari %0,03’ten disiik ise etkisi minimum
dizeydedir. %0,03’'ten yukarida ise, reaksiyon kademeli olarak artar, %0,08 civarinda zirveye
ulagir, sonrada duser. %0,1’den %0,3’e kadar olan seviyelerde belirli minimum kalinhdr agsmis
olarak Uretilen silisyum kaplama normal olarak iyi yapiskanlik 6zelligi saglar.

Bir kez silisyum miktari %0,3’U asarsa, sicak daldirma galvanizde alasim katmani olusumu
hizlanir, boylece kalin ve kirilgan kaplama bir kez daha olusur. Bu etki Sandalin Egrisi’ne
dayanir. Erisim ¢inkoya daldirma devri agiri olmamak kosuluyla, silisyum miktari %0,1 ve %0,3
arasinda olan celiklerde daha kalin bir kaplama saglanir, fakat kabul edilebilir yapigkanlik
Ozelliklerine sahip olurlar.

Bu kaplamalar siklikla tekdlize gimus renginden donuk griye kadar ya da ikisinin parca parca

hali gibi dedisken 6zellikler gosteren bir sekilde yuzey gérunimu sergiler. Kaplamanin muteakip
yaslanmasinda yer yer gumus ve donuk gri olan gérinimler donuk griye ve siyaha dénusur.



Uygun Tasarim

DOGRU YANLIS
Hava deligine komsu Hava deliginden bir mesafeyle
_ kaldirma kulpu aralanmis kaldirma kulpu
Igerde kalmis hava yoktur 3
¢ !
Y ~NZ ey

Ginko yiizey Ginko yiizey
Hava deligi Hava deligi
iceride kalmis haba diizeltilemez
f kaplanmamis alanlar ile
Doldurma deligi Doldurma deligi sonuglanabilir.
Bosaltma deliginin ﬁ
Tamamiyla karsisindaki kaldirma
bosaltilmis kulpu )
Fazlalik ¢inko

Hava deligi

L‘/ o 7"

Galvaniz banyosuna girecek olan bir yapinin tasariminda, maddelerin 450° C sicakliga kadar isitilmig
erimis ¢inko banyosuna batirilacagi ve geri ¢ekilecedi akilda tutulmalidir. Tasarimin ve fabrikasyonun
galvanize edilmis veya boyanmis olmasina bakilmaksizin kabul edilebilir standartalri saglamasi
gerekmektedir. Galvanizleme islemi esnasinda erimis ginkoya girise ve onun bosaltimina yardimci olacak
bazi ilaveler hem kaplamanin kalitesini iyilestirecek ve hem de maliyetleri azaltacaktir.

Bazi belirli fabrikasyonlarda baska amaglarla mevcut bulunan delikler hava ¢ikisi ve ¢inko bosaltiimasi igin

gerekleri saglayabilirler; diger durumlarda bu amag igin ekstra delikleri saglamak gerekli olabilir.

Tam koruma igin erimis ¢inko bir fabrikasyonun batlin pargalarinin tim yuzeyleri Uzerinde serbestce
akabilmelidir. Oyuk kisimlarin ve dahili bélimlerin mevcut oldugu durumlarda dahili ylzeylerin
gazlvenizlenmesi hizmet esnasinda gizli korozyon tehlikesini ortadan kaldirir.




Delikler diyagonal olarak birbirlerine

karsit pozistonda saglanmistir.




%&//wm b Teovicbe...

Merkez: Cerkesli OSB Mah. IMES 5 Bulvari
No: 27 Dilovasi / KOCAELI

Tel:+90 (262) 502 11 54 - 53 - 24

Fabrika: 2.0rg. San. Bolg. 2 No'lu Yol No:10
Hendek / SAKARYA

Tel:+90 (264) 654 59 34 (5 at)
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